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ＩｏＴによる一元管理について

e-smart  system

自動濾過運転中

1.5 7.0

7.0

１ 吐出圧力 (MPa)：設定値→現在値 ６ 吐出流量 (L/min)：現在値 (※Option)

２ モーター電力量 (kW)：現在値

３ メンテ表示：フィルター交換 etc…

４ アラーム：内容確認 (※Option：メール配信 )

７ 供給流量 (L/min)：現在値 (※Option)

９ オーバーフロー異常検知 (※Option)

８ 温度測定：室温・液温 (※Option)

５ セキュリティ：管理者 PWロック 10 液管理：pH・濃度 (※Option)

■社内 LANに接続して
　管理する場合

ルーター

管理者用 PC
■インターネットを経由して
　管理する場合

ファイアウォール

インターネット

ルーター

メールサーバー用 PC

管理者用 PC携帯端末

タイムリーに必要な情報を遠隔で確認

による IoT 対応について
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● 機械停止

● 復旧

予報アラームを検知し、機械停止を起こす前に

ツールをワークより退避させ、不良品の発生を

予防します。

また、ツールの仕様に合わせて圧力・流量検知

を行い、安定した品質を維持できるような環境

作りに役立てることができます。

各種アラームを検知し、ツールや高圧ポンプ

を保護します。

発生したアラームをタッチパネルで確認し、

復旧作業を行います。

また、管理者へメールで配信されたアラーム

を遠隔で確認し、近くにいるオペレータにより

復旧作業を行います。

小倉クラッチが提案する

　　　　　　「見える化」生産ラインシステム！

小倉クラッチが提案する

　　　　　　「見える化」生産ラインシステム！

小倉クラッチが提案する

　　　　　　「見える化」生産ラインシステム！


